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BGAc (ang. BallGrid Array)obudowa z
wyprowadzeniamsferycznymi w siatce
rastrowe.

Obudowa
BG A Spoiwo (kulki) taczace krzem z
! obudowag uktadu (laminatem). Krzemowy rdzen
Schemat Obudowa ukfadu /— Klej taczacy i krzem oraz obudowe
(laminat) —\ HI | uktadu, petni takze funkcje usztywniajaca.
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Kulki taczace uktad z piyta
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Dysze BGA
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A Tworzenie profili BGA.
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dane do stworzenia odpowiedniego profilu.
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Schemat przeprowadzania procedls 6 I f & S\R/AE&X4: A LI& QI
Czyszczenie z cyQyontakt¢ myjkag wygrzewanieg topnik ¢ kule ¢
lutowanie ¢ mycie¢ myjkag wygrzewanie w piecu i lutowanie.



